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Rotary Inspector
Messtechnik fur 5-Achs Werkzeugmaschinen

Die 5-Achs Bearbeitung verdndert moderne
Fertigungstechnologien. Dabei sind die Uberwachung
und Steuerung der Genauigkeit von 5-Achs Maschinen
entscheidend, um Leistungsvorteile zu liefern. Der
Rotary Inspector ist konzipiert um kritische Parameter
zu ermitteln und zu korrigieren. Er bietet eine einfache
Methode zur Gewéhrleistung der geometrischen und
dynamischen Leistung Ihrer Maschine.

Auf einen Blick

e Dynamische 5-Achs Messung geméaB ISO 10791-6

e Messzeit <1 min.

e (Q-Wert: Geometrischer Fehler

e P-Wert: Oberfldchen- und Formfehler

e Standard-Qualitatsbericht

e Finfache und intelligente Messsoftware

e Status- und Trenddaten flir Maschine, Gruppe, Zellen-
oder auf Werksebene

e Kompensation (optional)

Genauigkeit von 5-Achs Maschinen

Basierend auf der ISO 10791-6 liefert der Rotary Inspector in weniger
als einer Minute eine vollautomatische Messung, aus der die Genauigkeit
Ihrer 5-Achs Werkzeugmaschinen abgeleitet werden kann. Es werden
auch Drehpunktversatz und Rechtwinkligkeitsfehler berechnet. Als
Ergebnis wird fur jede Maschinenmessung ein Standard Qualitatsbericht
erstellt, der das betriebsinterne Qualitdtsmanagement der Maschinen
erleichtert und ein priiffdhiges Dokument des Maschinenzustands liefert.

Daten Management

Das optionale Data Manager Modul bietet einen Uberblick iiber die
Historie und den aktuellen Status aller in den Qualitdtsprozess mittels
Rotary Inspector integrierten Maschinen. Maschinen konnen auf
Gruppen-, Zellen- oder Werksebene (iberwacht werden. Dies sorgt

flir sofortige Ruckmeldung tber den Status des installierten 5-Achs
Maschinenparks - flr eine bessere Planung, weniger Fehler und flr die
Einhaltung von Kundenvorgaben.
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